1 Reali,zah:el.tintur,ado de:telas e'hilados, de acuerdo a la orden de produccion, los procedimientos establecidos por

- | LISTADO DE EQUIPAMIENTQ MINIMO REQUERIDO PARA EJERCER COMO CENTRO DE CERTIFICACION
* 1 /DEL PERFIL OCUPACIONAL DE TENIDO INDUSTRIAL DE TELAS E HILADOS'

INFRAESTRUCTURA
Unidad 1: ¥

-~ |Preparar las telas e hilados para el tefiido, de acuerdo a la orden de produccién y la normativa vigente.

1 {Area de t'rénsito de érudo ilUminada, de 20 m2.
Unidad 2: ;

la empresa y la normativa vigente.

2 |Area de tintoreria iluminada, de 30 m®.
Unidad 3:
[|Realizar el-acabado del tefiido-de: telas e hilados, considerando la orden de produccion, ios procedimientos
técnicos y la normativa vigente.
3 |Area de acabado iluminada, de 30 m*
EQUIPAMIENTO '
Unidad 1: '

{Prepararias telas e hilados para el tefiido, de acuerdo a la orden de produccién y la normativa vigente.

4 |Una (1) balanza electrénica para peso en kilos.

Una (1) balanza analitica para peso en gramos.

Una (1) maquina rémalladora. ° ° : °
Una (1) carretilla hidraulica (transpaiet).

Un (1) equip® de comunicacion (celula® o radio). (**) i e

Una (1) parihuela (pallet).

Una (1) mascarilla.

Un (1) par de tapones de oido.

Una (1) faja iumbar.

- |Realizar el tinturado de telas: e'hilados, de acuerdo a la orden de produccion, los procedimientos establecidos por

Un (1) cono de hilo de costura.
14 jUn (1) fardo de tela, de 20 kg.

15 |Un {1) marcador de tela.

16 lUna (1) tijera industrial, de 8".
117 [un (1) par de mangas plasticas.
Unidad 2: :

la empresa y la normativa vigente. -
18 jUna (1) balanza electronica para:peso en kilos. (*)
19 {Una (1) balanza analitica para peso en g?amos. ™
20 [Una (1) maquina de tefido.
21 |Un (1) coche de carga manua!, de 120 kg. .
22 lln (1) potencidometro cze r-H'.! -
_ F??_UQ (1) tanque agitador.

24-4n (1) par de botas de punta de acero. "
"5 100 (1) mascarilla. (%) % e
Un (1) par de tapones de oido. (';5, =
Un (1) par de guantes de nitrilo.




28 |Un (1) paquete de sal, de 1 kg.

, )
»eb 29 [Un (1) paquete de detergente, de 200 g.
)

'| 30-|Un.,(1) paquete de alcali;de 1 kg.. ' ;. .- Clgeri i S e e e T
131 [Un"(1) paquete de secuestrante, de 1 kg. i i o AR e SR

32 |Dos (2) paquetes de colorante, de 2 kg..

- 33.|Un(1).envase de &cido,de 1 L. . ..o - . . O Al o Fesiranias L
34 |Un (1) envase de igualante, de 1°L.. : - -

135 ]Un (1) envase dé dispersante; de 1L. '~

36.|Un (1) envase de perdxido, de.1 L.

37 |Un (1) paquete de enzima celulasa, de 1 kg.

. '3'8 Un (1) paquete de enzima catalasa, de 1 kg.

39 [Un (1) cono de hilo de costura. (¥)

- [40|Un (1) fardo de tela; de 20 kg. (")

41 (Una (1) tijera industrial, de 8"..(*). . ...

42 |Un (1) marcador de tela. (*) -

43 |Dos (2).cucharones de:plastico. *.-

i N -44.|Dos (2) jarras de pléastico. T B . cpne R ) it LS 5o

45-1Dos (2) baldes de plastlco

'0 j Unidad 3: 1475 B s : S gt e sinismioigivieis

|Realizar-el -acabado del tenido de telas e hllados conS|derando Ia orden de produ0010n los proced1m|entos

|técnicos y. la normativa vigente. t Ty ;-

= M)

| 46.]Una (1) balanza electrénica. para peso en kilos. (* )i

47 |Una (1) balanza analitica para peso en gramos. (* )

“48 |Un (1) cortador circular (sacabocado). FEE RS Ay o e 1
149 |Una (1) maquina de centrifugado o hidroextractora. | s ;

‘50 |Una (1) maquina secadora tubular o abierta. - ;- s

51 |Una (1) maquina secadora de radiofrecuencia. - i "

52 |Una (1) magquina cortadora o abridora. |

53 |Una (1) maquina de acabado rama.-

54 |Una (1) maquina compactadorai =~ - - i i T T

55 |Una (1 )computadora (terminal de mgreso de. datos) i

/56 |Una (1) maquina remalladora. (*). ™" o b e LY

57 |Una (1) maquina foulard.

158 |Un (1) par de guantes de nitrilo. (*)

' /59 |Un (1) par de tapones de oido. (*)

60 |Un (1) paquete de suavizante, de 1 kg. ; X ;

61 |Un (1) envase de 4cido, de 1L. . =~ Bl Tyl il

- .62 |Un (13 envase de lubricante de gostura, de 1 L. : o

»1:63 [Un (1) envase de antiquiebre, de' 1 L. .

:64 3 (1) cono de hilo de costura. (*)

26 [Un (1) fardd de tela, de 20°kg. () A L g

" | 66 |Una (1) tijera industrial, de 8". (*) ‘ SRR G0
'67-|Un (1) flexémetro (winchg}. gt et | R

WMOBILIARIO — 4 i
Um\ ad1 : 7 TN

£h Preparar Ias telas e hilados para‘el temdo de acuerdo ala orden de producmon y Ia normatlva wgente.




| 68 |Una (1) mesa.

69 [Una (1) silla. -

Unidad 2:

R Realizar-el tinturado de:telas e hilados, de acuerdo a la orden de produccion, los prm,edlmlentos establecidos por
la empresay la norma’uva vlgente

70 [Una (1) mesa. (*)

71 [Una (1) silla. (* )

Unidad 3:

- - |Realizar. el acabado del-tefiido: de: telas e hilados, considerando la orden de produccién, los procedimienios
técnicos y la normativa wgente

72 |Una (1) mesa. ( )

73 [Una (1) silla. (*) T

*"‘ Todos los:items:son obhgaton s vy se les otorga un punto a excepC|on de Ios |tems opcionales.

ot (**) Opcional, forma parte del 20%, como porcentaje maximo, que puede ser ommdo al momento de la
verificacion del listado de equipamiento minimo. _
,'P,-erﬁl;pra;::iona_i:det Tefido industrial de Telas e Hilados, con Resoiucion Directoral N '210_-2016»[\4TP'E/3/1.9.







