PO Elaboracion industrial del Cuero (CO715002) Refrendo: RD N° 184-2016-MTPE/3/19 del 14/11/2016 - Vigencia: 5 afios . ‘ ) VERSION: 01

MAPA FUNCIONAL DEL PERFIL OCUPACIONAL
DE ELABORACION INDUSTRIAL DEL CUERO. -

- - ~

— | Remojar la piel para ]d obtencion del cuero, segin Ia orden de produccion y la norm.mva
vigente.
. — ) J
( ; <

| Preparar la piel, -segun las especificaciones Pelambrar o depilar Iz piel para la obtencion del cuero, seg(n la orden de produccion y Ia
técnicas del producto, la orden de produccién |—< normatlva vigente.

v la normativa vigente. ) N J

Descarnar o dividir la piel, segin las especificaciones técnicas del producto, la ficha de
| trabajo y la normativa vigente.

.

) Desencalar, purgar y desengrasar la piel, segun las ecoecxfcac:ones técnicas del producto,
Obtener el cuero, segun las especificaciones { la fcha de trabaijo y la normativa vigente.

técnicas del producto, la ficha de trabajo y la
normativa vigente.

Curtir la piel, segun las especificaciones técnicas del pro“ducto: la ficha de trabajo y la
normativa vigente.

‘Preparar el cuero para su pra acabado, segun las espemfcacnones técnicas del producto, la
orden de produccion y Ia normaiiva vigente. , .

ficha de trabajo, la orden de produccion y la producto, la orden de produccion v la normativa vigente.
normativa vigente.

\ J/
Realizar el pre acabado del cuero, segun las e \ N
especificaciones técnicas del producto, la Realizar el proceso ce pre acabado del cuero, segun las especificaciones técnicas del

Acondicionar el ciiero pre acabado, segun las especificaciones técnicas del producto, la
ficha de trabajo, la orden de produccion y la normativa vigente.

' L )
( ~N
Pintar el cuero, segun ias especificaciones técnicas del plodudo la orden de produccion y
Acabar el cuero, segun las especificaciones’ r 'a normativa vigente.
técnicas del producto, {a orden de produccion -T > 4
y la normativa vigente. Planchar y medir el cuero, segln las especificaciones técnicas del producto, ia orden de

produccion y la normativa vigente.

{(1): PIELES D (3, CAPRINO, EQOINO, PORCINO (SAJINO) y CAMELIDOS (cor; excepcidn de seco dulce).

fecha de Elaboracion: 31/05/2016
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PQO: Elaboracién 'industrial de! Cuero (CO71‘50(*"2)‘ ’

PERFILOCUPACIONAL .
DE ELABORACION INDUSTRIAL DEL CUERO

Refrendo’ RD N° 184-2016-MTPE/3/19

.

del 14/1/2016 -,

Vigencia: 5 afios

de produccnon y la normativa v1gente

RemOJar la piel para la obtencion deI cuero, segun la orden

seguln la orgen de produccion y la normativa vige_r;\_;te\.;g

la piel para la obtencién del cuero,

Sector: fém’@ﬂajProdu‘ctiva: Divisién: . v Cédigo: Version: Aprobacién: Vigencia:
INDUSTRIA’ R , . | Fabricacién de productos de cuéio vy : )

Incdlustrial Textil, Confeccién y del Cuero (C97, : 71500 01 4/11/2 5 Aanng
MANUFACTURERA (C) ¥ ol " ) productos conexos {15) co 2 14/11/2016 e
Competéncia General: Tran‘éfdrmar industrialmente la piel en cuero, segun las especificaciones técnicas del producto y la normativa vigente.
Unidad de Competencia 1 Prerﬁafar la piel, segun las especificaciones.técnicas del préducto; la orden de producc‘&én yla_normativa vigente.
Cédigo U.C.: C0715002-1 | Nivel de Competencia: | 2

Elemento de Compgtencia ) Elemento:de Competencia Element'é_de Competencia
o . Descarnar o dividir la piel, segun las espeaiicaciones
Pelambrar o depilar P bu! ‘ (

técnicas del producto, la ficha.de trabajo v Ia normativa

vngente

Criterios'de Dé§empeﬁo

Criteyryibksfde Desempefio

Criterios de Desempefio

1. Viste la ropa de trabajo, teniendo en cuenta su aseo
personal y la normativa vigente.

2. Organiza y limpia el érea de trabajo, segin los
procedimientos establecidos por la empresa.

3. Recibe e interpreta la orden de produccidn, segin los
procedimientos establecidos por la empresa.

. Selecciona los equipos e insumos de acuerdo a la
~——obrden de produccién y a las especmcaaones técnicas
del producto.

Revisa la operatividad de los botales de acuerdo a la
orden de produccidén, ‘.los  procedimientos
establecidos por la empresa y'la normativa vigente.

6. Recepcaona las pieles y las accmoda en el drea de

1. Viste la ropa de trabajo, teniendo en cuenta su aseo
personal y la normativa vigente. \ .

2. Orgahiza y limpia el drea de trabajo, segu]h los
procednmentos establecidos por la empresa

3. Recibe e interpreta la orden de producuon segun
los procedimientos establecidos por la empresa.

quimicos  segin la

los  procedintientos

4. Selecciona los  insumos
formulacién del proceso vy
esLabIeados por la empresa.

5. Rev1sa la operatividad de los botales de acuerdo a
la ‘orden de produccién, los procedlm:entos
establecidos por la empresa y Ia normativa vigente.

6. Realiza el lavado de ias pieles, segun. - los

1. Viste la ropa de trabajo, teniendo en cuenta s aseo
personal y la normativa vigente.

2. Organiza y limpia el drea de trabajo, sepun los
procedimientos establecidos por ta emprosa.

3. Recibe e interpreta la orden de produccion, segun

los procedimientos establecidos por la empresa.

4. Revisa la operatividad de la maquina de descarne, de
acuerdo a la .orden de
procedimientos establecidos por la erfpresa v la
normativa vigente.

procduccian,  los

5. Recepciona las pieles pelambradas o depiladas v las
acomoda en el adrea de lrabajo,
orden ‘de produccidn,: las especificaciones !écnicas

considerando la
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Refrendo: RD. N° 184-2016-MTPE/3/19

PO: Elaborucion ind et Cuero (CO715002) del 14/11/2016 Vigencia: 5 afios VERSION: 01
U ‘n ta orden de produccidn, las procedimientos establecidos por la empresa: del producto, los procedimientos de la empresa y la
especiicaciones Lécnicas del producto y la normativa - : . , normativa vigente. .

) o Realiza el lavado de las pieles remojadas con .

Vigenie. , . . .

o agua,. segin la orden de produccién, las 6. Realiza el descarnado de las pieles, seguin la orden de
7. Recorta los apéndices de las pieles, segun la orden especificaciones técnicas del producto vy los produccion, los procedimientos establecidos por la

de produccion, las especificaciones tecmcas del procedimientos establecidos por la empresa. empresa y la normativa vigente.

sroducto y la normativa vi ente, ; . : -

[ / 6 e Escurre el ‘agus - del botal, segin los 7. Acomoda las pieles descarnadas en el &rea de
8. Realiza el pesaje de las pieles de ser el caso, segun procedimientes establecidos por la empresa. trabajo, segun los procedlmientos establecidos por
los procedimientos establecidos por fa emprexa y la la empresa.

orden de produccion, 7. Realiza el pelambre o depilado de las pieles, segun la .
¢ orden de produccién, las especificaciones técnicas 8. Recorta los apéndices (de ser el caso), segun la

9. Trasiada e introduce las pieles al botal, considerando del producto y los procedimientos establecidos por orden de  produczion, los  procedimientos
ios procedinientos establecidos por la empresa vy la la empresa: ’ establecidos por la empresa y la normativa vigente.,
p p
nurmativa vigente. - i . - o e
& o Agrega agua e insumos quimicos al botal, para el 9. Inspecciona la operatividad de la maquina de dividir,
10, Realiza el remojo de la piel del animal, segin la pelambre o depilado (cal, sodio, etc.}, segln la considerando los procedimientos establecidos por la
orden de produccién,  los  procedimientos formulacion, orden de produccidn, las empresa y la normativa vigente.
establecidoy por fa empresa y la normativa vigente: especificaciones técnicas del producto y los 10.Calibra la méquina de dividido, considerando la
. . . * ’

« Reulizu ol favado previo de las pieles con agua, procedlmlcntos establecidos por la empresa orden de  produccién, los  procedimientos
sepdn los procedimientos establecidos por la ‘e Controla durante y al final del proceso de establecidos por la empresa y la noymativa vigente,
CINPIESd. ’ i 4 y - . e : e .

pit nelambre J deplla‘do, los'parametros‘ de pH, 11.Divide la piel, considerando las especificaciones
< Fscurre el agua  del " botal, segin las tgrado df hw(u;hamlenlto, nivel de: dlepnaddo dy técnicas, los. procedimientos establecidos por la
N . r rden de j R
scificaciones técnicas -del producto y los emdpera. ’ura! €se ed‘ca‘so); segtinbla O‘d € empresa y la normativa vigente.
T, ' . roduccidn, los procedimientos establecidos por
procadimientos establecicos por la empresa. P , P .
! P P ’a empresay‘as especiﬁcaciones tecnicaS. 12 Recorta lOS apendlces (de ser e’ CBSO), Segun ‘aS

o Aprepa agua y productos quimicos (humectantes, ' fesistra | et g . ldA y 4 especificaciones = técnicas del producto, los
R . , 9 . . . -
bacteniciuas, alcalis, etc.) al botal, seglin la orden deg'shr? ES p,aratme ros Tcod“ r°de?, égra ° procedimientos establecidos por la empresa y la

- e . i nivi ii v
de produccion,  especificaciones  técnicas  del te ntc amleg o el e ) eprado, l Y normativa vigente
. . emperatur el caso n
producto, tos procedimientos establecidos por la P e a (de ser. » €8 0s 13.Acomoda las pieles dividas. considerando los
eriress v s normativa vigente procedimientos establecidos por la empresa. : piere :
g CrUER ey e BETRARYE Ve ) . procedimientos estabiecidos por la empresa y la
N ) . . e Es | fi | al, segin | i i
= . Cuniola los parametros de hinchamiento, E:currg ? ba ,o . del ~ bot R as normativa vigente. :
Jsidad, pH y temperatura durante y al final del aspecificaciones técnicas del producto, la orden .
ey t 2] H . o . .
o oi6. serin las especificaciones de produccién y los procedimientos estableudos 14. Aplica la normat.ua vxgentg a lo largo del proceso de
L~ procevo e rem jo, segd esp por la empresa. descarne o dividido de la piel.
ncas  del productio,  los  procedimientos
eutabiecidos por la empresa y la normativa 8 Realiza el lavadu de la piel pelambrada o depilada,
! seglin las especificaciones técnicas del producto, la
. . oragen de roduccion los rocedimientos .
e bscurre el agua  del  botal, segin las . P y P
e e establecidos por la emprese:
especificaciones  técnicas _del producto y los _
procedimientos eStab}g&M@(\'a empresa. e Realiza el lavado de las pieles pelambradas o
/ 3
ECVARL/ RECE/ A ECOM Fecha de Elaboracion: 31/05/2016
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PO

: Elaboracfén Industrial del Cuero (CO71§'OO§) -

Refrendo: RD. N?'184-2016-MTPE/3/1S

del 14/11/2016

Vigencia: S afios

Vi RGIOMN: 01

11. Aphca la normativa vigente a !0 largo del proceso de
remo;o de la piel. ‘

<
K

Ppiladas con agua, segui ‘ias especifiéaci’ones
tecnlcas del prodvdo ia:orden de producc:on y
los procedlmlentos establecidos por 12 e'npresa

® Escurre el bafio y realiza otros lavados de ser el
'caso de acuerdo a las’ especnﬂcauones técnicas
del producto, la orden de produccidn: y I

‘ orccedlmlentos establecndos por la empresa

9. Descarga las pieles del botal ‘fas™ acomoda
consnderando los procédimientos E’:’Cab]‘-’CIdOS por !a
empresa y la normativa vigente.

10. Aand Ia normatlva vigente a lo largo del procesJ de
pelambrado de la piel.

Evidendias de Desempéﬁ‘q'/Producto

videncias de Desempefio/Producto - »

Evidencias dengsempeﬁo/Producto

> @

Personal con ropa de traba;o a'decuado a su labor a
realizar. i

Area de trabajo limpia y o»rder'iédé. .

Orden de produccién correc’ta-‘menté interpretada.
Insumos (agua y quimicos) s?‘evlé_c_cio,nados de acuerdo a
fa formulauon del proceso. o

Botal seleccionado correctameme

Operéatividad del botal mspecupnado correctamente.
Pieles correctamente recepcionédas.

Pieles, p'é'sadas correctamente.

Apéndices de las pieles recortadas correctamente.
Pieles cargadas al botal correctamente.

Pieles remojadas correctamente.

Control y registro de pardmetros de hinchamiento,

’/densidad, pH y temperatura correctamente realizados.

Pieles escurridas correctameante.
Normativa vigente, aplicada cqr‘reétamente en todo el
proceso.

Personal con ropa de trabajo adecuado a su iabor a
realizar.

Area de trabajo limpia y ordenada. 5
'Orden de produccidn correctamente mterpretadav
lnsumos {agua y quimicos) se!eccuonados de acuerdo a
la formutacxon del proceso. i :
Botal: seleccxonado correctamente.

Operanvidad del botal inspeccicnado correctamente
Pieles pelambradas o depiladas correctamente.
Pardmetros de pH, grado de hinchamiento y. nlvel de
depllado controlados correctamente-

Pieles escurridas y lavadas correctamente dentro de
los pardmetros de control. o

Pieles descargadas del botal correctamelhte.',?' e

Pieles-acomodadas correctamente.
Normativa vigente, aplicada correctamenfe en todo el
proceso.:

Personal con ropa dé tr'ébajo adecuado a s fabor a
realizar. :

Area de trabajo limpia y ordenada.

Orden de produccién correctamente interpratada.
Pieles correctamente recepcionadas.

Descarnadora revisada y habilitada correctamente.
Pieles descarnadas correctamente.

Pieles descarnadas, correctamente acomodacas
Divididora
correctamente.

revisada, calibrada v habilitacda
Pieles divididas dentro de los parametros de contyol
Apéndices recortados adecuadamente {de ser #! raso).
Pieles divididas, correctamente acomodadas.
Normativa vigente, apllcada correctamente en todo el
proceso.

L/ R:JECE/ A: ECCM,
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PO: Elabos

100 industriad del Cuero (CO715002)

Refrendo: RD. N° 184-2016-MTPE/3/19

del 14/11/2016

Vigencia: 5 afios

VERSION: 01

Fvidencias de Conocimiento

Ev:denmas de Conocnmlento

Evudencuas de Conocsmxento

Tipos, caracteristicas y partes de la piel del animal.
Lectura de fa orden de produccidn para el remojo de la
pic :
Caracteristicas y operatividad delos botales. -

Posaje de pieles.

Procedimiento de lavado de pieles.

Procedimientos de remojo’ para pieles saladas o
freseas camal, )

Pardmetros de control para el remojo.

Conocuniento basico de - las  caracteristicas,
manpulacion y dosificacidn de los insumos quimicos
pula el remojo.

Counocimiento basico de la normativa vigente aplicada
err el procesoe de remojo.

Tipos caracteristicas y partes de la piel del anmal
Lectura de la orden de producc;on para el pelambre de
la pial. »

Caracteristicas y operatividad de los botales.
Procedimiento de lavado de.pieles remojadas.
Conocimiento . basico de las  caracteristicas,
mampulacuon y dosificacién de insumos quimicos para
al pelambre.

" Procedimientos de pelambre (depilado) devpieies

Procedimiento de lavado de pieles pelambradas
(deplladds)

Parametros de control para pelambre (depilado) de
las pielés.,

Formas de acomodar las pieles pelambradas.
Conocimiento basico de la normativa vigente aplicada
enel proceso de pelambre.

TlpOS caracteristicas y partes de la piel del animal.
Lectura de la orden de produccién‘para el descarne o
dividido de la piel.

Caracteristicas y opexatlwdad de la méguina de
descarnar.

Procedimientos de descarne de pieles.

Formas de acomodar las pieles descarnadas.
Caracteristicas y operatividad de la madquina de
dividir.

Técnicas de calibrar la maquina de dividir.
Procedimientos de dividir las pieles.

Control del calibre o espesor de la piel dividida.
Formas.de acomodar las pieles divididas.
Procedimientos de recorte de apéndices.
Conocimiento basico de la normativa vigente aplicada
en el proceso de descarne o dividido.

Contexto de Desempefio Laboral

instalaciones Equipamiento

Equipo Personal

Insumos / Materiales

Informacién / Formatos

v ventiluda {techo alto). Miaquina:
o Ares de trabujo minimo de 8 | e Botal de remojo / pelambre.
oy e Madquina descarnadora.

e Pisus pulidos con canaletas en | o Maquina divididora
el drea de trabgjo. {(opcional).
e Sisterna de drengje de agua. ¢ Caldero o calentador de agua
A/o Poso  de sedimentacidn o (opcional).
' planta de tratamiento.
Equipo:

¢ Balanzas (de 30 kg aprox. y de
100 kg aprox.).

Herramientas:
“\\Indlcadores de pH.

» Mascarilla para polvoy gas.

Botas industriales.

Mandil impermeable.
Guantes industriales (jebe)
cortos y largos.

Lentes de proteccion.
Tempones de oidos.

Materia prima:
e Piel de animal.

Insumos:

¢ Agua.

e Tenso activo.
e  Alcalis.

e  Bactericidas.

e Enzima de remojo.

e Desengrasante.

» Indicador de remojo.
e Sulfuro de sodio.

e (Calhidratada.

e Amina de pelambre.
o Auxiliar depilante.

- Orden de produccion.

Formulaciones de remojo vy
pelambre.

Hoja de ruta del proceso.
Mantenimiento preventivo de
las méquinés (basico).
Conocimientos  basicos  del
proceso.

Especificaciones técnicas del
producto.

Normas ambientales vy de
seguridad y salud en el trabajo.

ELVAPL /sl A ECOM
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PO: Elaboracién Industrial del Cuero (CO7_15§1Q12$ Refrendo: RD. N°’184-2016-MTPE/3/19 del 14/11/2016 Vigencia: 5 afios VERSION: 01

x

: e Densimetro. i
Z ‘| » carretilla o cajones (para.’
4 ’ ‘| traslado de pieles). W
.o Mesa de trabajo. : ‘
o Pallet o parihuela ‘
s Caballetes.
e Navajas. '
s  Cuchillos.
. Coihpetencias Basicas’ Competencias Genéricas:
Habilidades basicas g C Gestion de recursos
e Lectura. S R s Distribuye éi tiempo.
® Redaccién. : S : '
e Matematicas. R . E Relaciones ;r,terpersonales
¢ Capacidad de escucha'r;‘ . it ‘ * Sabe t*abajar &n equipo.
e Habilidad de expresién. E ' !
¥ o . Gestién de la informacion '
Aptltudes analiticas S ’ o o Adquiere.y evalla la informacion.
¢ Capacidad para soluuonar problemas. - ’ - ~e Organiza y mantiene la informacion.
e Visualizacion. S j “ e Interpretay comunica la informacion.
o Capacidad de dprendlzaje - y g '
e Razonamiento. ; - Comprension sistémica
S o Entiende de sistemas.
Cualidades personales . ' S
7 " Responsabilidad. SR Lo - Dominio tecnologico ,
- ‘s | Honestidad.  ° ' o .o Selecciona tecnologia.
o e Sociabifidad. e - ¢ Aplicatecnologia a la tarea.
e “Integridad y honradez.

Basada en las categorizaciones y tipos que figurar en el informe SCANS: Secretar; ¢'s Commission on Achieving Necessary Skills (1991). What Work Requires of Schools: A SCANS Report for America 2000, The Secretary’s Commission on
Achieving Necessary Skills. Washington D.C.: U.S. Department of Labor. Recuperado de http: ’/wdr doleta.gov/SCANS/whatwork/whatwork. pdf . o
E: VAPL/R: JECE/ A: ECCM T © ' Fechade Elaharacién: 31/05/2016
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PO: Elaboracion indus

iat det Cuero {CQ715002) Refrendo: RD. il* 184-2016-MTPE/3/19

del 14/11/2016 Vigencia: 5 afios VERSION: 01

Unidad de Competencia 2:

Codigo U.C.: CO715002-2

Nivel de ;"Co,m;p: é'tehcia‘: 2

Obtener el cuero, segun las especificaciones técnicas del producto, ia ficha de trabajo y la normativa vigente.

Elemento de Competencia

Elemento de Competencia

la fichu de uabaio v 1o normativa vigente,
4 !

Desencaluar, purgar y desengrasar la piel, segun las especificaciones técnicas del producto,

Curtir la piel, segun las especificaciones técnicas del uoducto la ficha de trabajo y la
normativa vigente.

.

Criterios de Desempeiio

. -
h

Criterios de Desempefio

1. Viste fa ropa de trabajo, teniendo en cuenta su aseo personal y la normativa vigente.

2. Drpa

iza vy impia el area de trabajo, segun los procedlmsentos establecndos por la
emipresa y la normativa vigente. -

3. Hecibe e interpreta la orden de produccion segun los procedimientos establecidos

POr L eimpresa.

4. Seivcciona las herramientas e insumos de acuerdo a la orden de produccidn vy las
ewpeilicaciones técnicas del producto.

fa operatividad de los botales, de acuerdo a la orden de produccion vy los
procedimientos establecidos por la empresa. '

jevepciona fas pieles de acuerdo a la orden de produccion y las especificaciones

tecincas det producto.

pictes al botal, considerando los procedimientos estabiecidos por la
aliva vigente

Haresa y o o

bed el pre desencalade  (pre lavado) de la piel del animal, segun las

} copecificaciones tecnicas del producto, la orden de produccidn y los procedimientos
T wstablecidos por la empresa:

apua e insumos de lavado al botal para el pre desencalado de la piel,
s especificaciones técnicas del producto, la orden de produccidn y los
nientos establecidos por la empresa.

¢! bafo del botal, segin las especificaciones técnicas del producto, los
nientus establecidos por la empresa y la normativa vigente,

A/\[(\

9. kedliza el desencalado de la piel del animal, segun las especificaciones técnicas del
producto, la orden de produccion y los procedimientos establecidos por la empresa:

COS 4

1. Vistela ropa de trabajo, teniendo en cuenta su aseo personal y la normativa vigente.

2. Organiza y limpia el area de trabajo, segun los proced|m|entos establecidos por la
empresay la normatwa vigente.

3. Recibe e interpreta la orden de produccién, segtn los procedlmtentos establecidos
por la empresa.

4. Selecciona los insumos de acuerdo a la orden de produccron y las especificaciones
“técnicas del producto

- 5. Revisa la operatividad de los botales, de’ acuerdo a la orden de produccidon y los

procedimientos establecidos por la empresa.

6. Realiza el piguelado de la piel del animal, segun las especificaciones técnicas del
producto, los procedimientos establecidos por la empresa y la normativa vigente:

e Agrega agua y sal al botal, segun la formulacion, orden de procuccion,
procediraientos establecidos por la empresa y la normativa vigente.

e Controla y registra la densidad de la sal y grados Baume (°Be), segun la
formulacién, procedimientos establecidos por la empresa y la normativa
vigente. :

o Prepara la disolucion del insumo quimico (dcido férmico, sulfirico u orgénico)
en agua de ser el caso, segln la formulacion, procedimientos establecidos por la
empresa y la normativa vigente.

e Ingresa 2l preparado de insumos (acidos) al botal, segun la formulacion, orden
de produccion, procedimientos establecidos -por la empresa y la normativa
vigente.

e Controla y registra la acidez del cuero {pH) y el corte con Verde Bromo Cresol
(VBC), segun la formulacidn, tipo de curtido, procefixmlentos establecidos por la -
empresay la normativa vigente.

@ /‘\{”’L}‘JL gua ¢ @ INSUMOS ql}

%Qtal segun las espeaﬂcacrones técnicas del
ErVAPL/ 1S 3

Fecha de Elaboracion: 31/05/2016

Pégina 7 de 21




PQ: Elaboracion industrial del Cuero (CO715~':()2)

Refrendo: RD. N° 184-2016-MTPE/3/19

del 14/11/2016

SION: 01
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‘producto, la orden de’ producuon y los procedimientos estableudos por la

empresa. ,
Controla el nivel de desencale (pH y corte con fenolfatai?eiha),
especificaciones técnicas del producto,
procedimientos establecidos por la empresa.
Escurre el bafio del botal, segin las especificaciones técnicas del producto, |
orden de produccion, los procedimientos establecidos por la empresa y Ia
normativa vigente. '

segun las
la orden de produccién vy los

10. Reahza el purgado de la plel del animal, segtin las especificaciones técnicas del
producto la orden de produccuon los procedimientos establecidos por la empresa y
la normativa vigente:

Ingresa agua e insumos quimicos al botal, segun las especxﬂcacxones técnicas del
producto, la orden de pr-oduccién y los procedlmsemcs e<+ablec1clos por la
empresa. ~

Realiza el control y regisiro de la suavxdad de la piel y la |mpre5|on de la huella

dactilar, en caso de piel de bovinos y equinos o de la permeabilidad de la piel al
aire, en caso de piei de cabras u ovejas (control organoléptico) durante el

proceso de purgado, consxderando la orden de produccién, los procedlmlenlos
establecidos por la empresay l2 normativa vigente.

Escurre el bafio del botal, con5|derando los procedimientos establecxdos por la
empresa y la normativa wgente g

11.Realiza el desengrasado de la piel del animal de ser el caso, de acuerdo a las..
especificaciones tecmcas del ‘producto, la orden de produccmn ios procedimientos
establecidos por ld empresa '/ la normativa vigente: i

Agrega agua vy desengrasantes_al botal, considerando las ‘es'pecificaciones
técnicas del producto, la‘orden de produccién y los procedlmmntos establecidos
por la empresa. '

\Reallza los controles en el proceso de desengrase (tiempo de desengrase y nivel
de grasa en el bano), de acuerdo al tipo de piel, la orden dle‘_producc:on, los
‘procedimientos estabiecidos por la empresa y la normativa vigente.

Escurre el bafio, considerando los procedimientos establecidos por la empresa y
la orden de produccion. C
De ser el caso lava la: plel segln su tipo,
procedimientos establecidos por la empresa.

la orden de broduccién y los

‘Escurre el bafio del botal, considerando los procedimientos establecxdos por la

empresa y la orden de producaon

12. Aplica la normativa vigente & lo largo del proceso de pre de:en*ale desencale,

7. Curte la piel del animal, segun el tipo de curtido a realizar (al cromo, al vegetal o
aldehido), las especificaciones técnicas del producto, la orden de produccion, los
procedimientos establecidos por la empresa y la normativa vigente:

En casc de curtido al cromo (Wet — blue):

Agrega sulfato basico de cromo al 33% al botal, segun la formulacion, 1a arden
de produccidén, procedimientos establecidos por la empress v la narmativa
vigente.

Controla el nivel de atravesado del cromo en la piel, segun {3 formulacion, Ia
orden de- produccién, procedimientos establecidos por Ia
normativa v;gente

Adiciona basificante al botal, segin la fonmjacuon la orden de producciin,
procedimientos establecidos por la empresa y la normativa vigonte.
Controla al final del proceso: el atravesado total, pH (papel v
bromocresol), temperatura del bafio, temperatura de contraccion del cuero

empresa vy s

vorde

{prueba de hervido) y color del cuero (azul uniform_e).

En caso de curtido vegetal:

e Agrega el agente curtiente vegetal al botal, segiin la formulacion, [a orden de
‘produccion; procedimientos establecidos por la‘empresa y la normativa vigente,

e - Contrdla el nivel de atravesado del vegetal en fa piel, segun la formuiarion, la
orden de produccién, procedimientos establecidos por la empresa y o ia
normativa-vigente. '

¢ Adiciona fijador para el curtiente vegetal, segin la formulacion, fa orden de
produccnor los procedimientos establecidos por la emprasa v ia noarmativa

. vigente.

e Controla al final del proceso el atravesadc total pH {(papci v wverde
bromocresol), temperatura del bafio, temperatura de contraccion del cuero
{prueba de hervido) y color del cuero (color uniforme segun el vegetal utilizaco).

Encaso de a ‘dne|do (Wet — white):

e Adiciona el agente curtiente aldehido al botal; segin la formulacion, la orden de
;produccié‘h, br'ocedimientos establecidos por la empresa v la normativa vigente.

e Adiciona el recurtiente sintético al botal, segin la formulacin, la orden de
produccion, pro'cedimientos establecidos por la empresa y la normativa vigente

» Adiciona basificante al botal, segun la formulacién, la orden de prochiiccion,

procedlmxentos establecidos por la empresa y la normativa vigente.
Controla al final del proceso: pH (papel y verdé bromocresol), temperatura del
bafio, temperatura de contraccion del cuero (prueba de hervida} v coter del

E: VAPL/ R: JECE/ A: ECCM.
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purgado y desengrase de ia piel.

cuero {color uniforme).

8. Descarga ias pieles del botal y las acomoda en el drea de t'rabajo, segun los
procedimientos establecidos por la empresa y la normativa vigente.

9. Corta manualmente en dos los cueros {de ser el caso) y los acomoda en el drea de
trabajo, teniendo en cuenta los procednmlemos r=<tab|eC|dos por la emprasa y la
.normativa vigente.

10. Clasifica los cueros segin su calidad (espesor y. flor), la orden de produccidn y los
~ procedimientos establecidos por la empresa.’

11. Aplica la normativa vigente a lo largo del proceso de piquelado y cartido de la piel.

Evidencias de Desempefio/producto

)

Evidencias de Desempefio/preducto

s Porsonal con ropa de trabajo adecuado a su fabor a realizar.

Personal ccn ropa de trabajo adecuado a su labor a realizar.

ourga y desengrase de la plel

e Area de trabajo limpia y ordenada. o Area de trabajo limpia y ordenada.
o  Orden de produccion correctamente interpretada. ¢ QOrden de produccidn correctamente mterpret«ada
»  Herramientas e insumos seleccionadas correctamente. e [nsumos seleccionadas correctamente.
° seleccionado correctamente. o | e. Botal seleccionado correctamente.
o Operatividad del botal inspeccionado correctamente. : ' e QOperatividad del botal inspeccionado correctamente. .
= scurrectamente recibidas. ¢ Piguelado correctamente realizado. '
® desencale correctamente realizado. o Controlesy reglstros de piquelado correctamente reahzados
e [rescncalado correctamente realizado. o Curtido realizado correctamente (en caso de:. curtido vegetal, al cromo o con
¢ 5 de desencalado, correctamente realizado. aldehido). :
2 o correctamente realizado. e Controles y registros de parametros realizados correctamente en caso de: curtido
. s de purgado {control organoléptico) correctamente realizado. vegetal, al cromo o con aldehido.
° correctamente desengrasadas, de ser el caso. ‘ e Pieles descargadas del botal correctamente.
e fes de desengrase correctamente realizado. e Corte manual de los cueros realizada correctamente (de ser el caso).

Piel desenprasada, lavada correctamente. e Pieles acoriodadas correctamente en el drea de trabajo. :

Mormativa vigente, aplicada correctamente en todo el proceso. o Normativa v1geme aplicada correctamente en todo el proceso.

Evidencias de Conocimiento : Evidencias de Conocimiento
tura de la orden de produccién para el pre desencale, desencalade, purgado v | o  Lectura de la orden de produccién para piquelar y curtir la piel.
wrase de la piel, e Herramientas e insumos para piquelar y curtir |a piel.
amientas e insumos para el pre desencale, desencalado, purgado y desengrase de | o Caracteristicas y operatividad de los botales.
o  Conocimiento basico de las caracteristicas, manipulacion y dosificacion de loz insumos
operatividad de los botales. quimicos para el piquelado y curtido de la piel.
° niento basico de las caracteristicas, manipulacion y dosificacion de los insumos | o Procedimientos para el piquelado de la piel. , .
e Procedimientos para curtir la piel seglin tipo: vegetal; al cromo o con aldehido.

Parametres de registro y control para el piquelado de la piel.

Fecha de Elaboracién: 31/05/2016
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e Procedimientos para el desencalado de la piel. . “ e Parametros de regldtro y control para el curtido de la piel, segun tipo: vegelal, al cromo
e  Procedimientos para el purgaco de la piel. B o con aldehido.

e  Procedimientos para el desengrase de la piel. o +  Conocimientos de la‘calidad del cuero.

e  Parametros deregistro y control del pre desencale de la piel. j'l, . s Conocimiento basico de la normativa vigente aplicada en ei proceso de piquelado y
e Pardmetros de registro y control del desencalado de la piel. S curtido de la piel.

e Pardmetros de registro y control del purgado de la piel.

° Paré.metros de control del desengrase de {a piel.

e Conocimiento basico de la normativa vigente aplicada en el proceso de pre desencale,
desencalado, purgado y desengrase de la piel.

. - ' ' . Contexto de Desempefio Laboral
Instalaciones ‘ Equipamiento = |’ - Equipo Personal Insumos / Materiales Informacién / Formatos

o Area ventilada {techo alto). P e Mascarilla para polvo y gas. . . e Orden de produccion.

, ) ( . ). - Maquina: . P ' P Ve Materia prima: ‘,, .
e Area de trabajo minimo de 6 e Botasindustriales. e Interpretacion de formula

m’. ; o Botal: (para desencalar, | e Mandilimpermeable. e  Piel de animal. ¢ Hoja de ruta del proceso.
e Pisos:pulidos con canaletas en. |  purgar, desengrasar, piquelar "|.e  Guantes industriales (jebe), INSuMos: e Mantenimiento preventivo de

el 4rea de trabajo. curtir). e . ‘ o N fas maquinas [basico).

. 4 . Y ) . : cortos y largos » e Curtientes vegetales s q ) ( o
s Sistema de drenaje. ¢ Monta carga (opcional). “ | ® Lentes de proteccidn. ‘ = Conocimientos  hasicos  del

{quebracho, acacia).

e Pozo de sedx.mentaaon ° | Equipo: . Tapones de oidos. 1o Curtientes sintéticos p'rocejac')‘ - o
planta de tratamiento. . : s (aldehidos) e Especificaciones  ircnicas  del
' e Balanzas (de 30 kg y de 100« |~ , ) : .
( &Y ‘e . Sales de cromo. productg e
kg aprox.) . Asua » ‘Instrucciones de mantenimtento .
e Equipos de hervido (cocina, v gua. ) preventivo.
hervid o ' e Sulfato de amonio. ' '
ervidor, etc). S ¢« Normas ambientaics v de

v . o Bisulfito de sodio.
Herramientas: + Acido férmico.
-| » Acido sulfdrico

seguridad y salud en ol Irabajo.

s Carretilla o cajones para

’ traslado. . B o Basificante. .
1 e Termometro. : : . e Desencalante.
e Densimetro. : . | ® Humectante.
s Cuchillos. ' : ® -Insumos de control: |
* Navajas. Fenolftaleina, - verde

- bromocresol, papel pH.
e Encimas pancredticas.
.« Desengrasantes.
e Sal comun.

E: VAPL/ R: JECE/ A: ECCM . - . Fecha de Flaboracian: 211/05/2016
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Competencias Basicas’ e e - . Competencias Gen‘éricas

Hubilidades basicas R Gestion de recursos

e Lectura. T e Distribuye el tiempo.

= Redaccion.

«  Aritmetica. ’ Relaciones interpersonales

s Patematicas. . e Sabe trabajar en equipo. , ‘

»  Capacidad de escuchar. o '

« tabilidad de expresién. . Gestion de la informacion

: ' o Adquiere y evalla la informacién.

Aptitudes analiticas - . e Organiza y mantiene la informacidn.

« Capacidad para solucionar problemas. ‘ : . e |nterpreta y comunica la informacion.

s Visualizacion. : ; ‘ o

« Capacidad de aprendizaje. ’ , Comprensidn sistémica

¢+ Razonamiento. : e Entiende de sistemas. .
Cualidades personales ' ’ : S Dominio tecnoldgico

«  Responsabilidad. , o e Selecciona tecnologia.

¢ Sociabilidad. P o e Aplica tecnologia a la tarea.

« integridad y honradez. \ o B

“Basada en
Achic
E: VAPL/

aciones y tiposquefigeran en el Informe SCANS: Secretary’s Commission on Achieving Necessary Skills {1991). What Wurk Requires of Schools: A SCANS Report for America 2000, The Secretary’s Commission on
washington D.C.: U.S. Department of Labor. Recuperado de http://wdr.doleta.go/SCANS/whatwork/whatwork.pdt

Fecha de Elaboracion: 31/05/2016
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VIR 01

Unidad de ‘Competencia 3:'

Realizar el pre acabado del cuero, segiin 'as especificaciones técnicas del producto, Iafficha de trabajo, la orden de produccion y la normativa vigente.

Cédigo U.C: C0715002-3

Elemento de Comﬁetencia

Elemento de . Competencia

Elemento de Competencia

Preparar el cuero para su pre acabado,
especificaciones técnicas del 'producto, la
producc&or‘ y la normativa wgente

segin las
orden de

Realizar el proceso de pre acabado del cuero, segin las
especificaciones técnicas del producto, la- orden de
producuon y la normativa vigente. :

Acondicionar el cuero pre acabado, sopun las
especificaciones técnicas del producto, Ia ficha de trabajo, la

orden de produccién y la normativa vigente

-Criterios:de Desempeno

Cntenos de Desempefio

Criterios de Desempefia

1. Viste la ropa de trabajo, teniendo en cuenta su aseo
personal y la normativa vigente.

2. Organiza y limpia el drea de trabajo, segun los
procedimientos establecidos por la empresa y la
normativa vigente.

3. Recihe e interpreta la orden de produccién, segin los
procedimientos establecidos por la empresa.

Escurrido:

4. Recepciona los cueros, de acuerdo a la orden de
produccion y los procedimientos establecidos por la
empresa "

5. Revisa la operatividad de la maquina escurridora, de
acuerdo a la orden de produccién y los procedimientos
establecidos por la empresa.

6. Realiza el escurrido del cuero, segun la orden de
produccién, los procedimiento establecidos por la
empresa y la normativa vigente:

%/ e Introduce y escurre el cuero uno a uno en la maquina

\ escurridora, considerando’lév,'orden de produccidn,
los procedintientos establéddos por la empresa y la
normativa vigente. "

o Realiza los controles dé humedad (por medio visual,
tictil o a través de un equipo de medicién de
humedad, de ser el casc) durante el proceso de
escurrido, segun la orden de produccidn y los
procedimientos establecidos por la empresa.

1. Viste la ropa de trabajo, teniendo en cuenta su aseo
personal y la normativa vigente.

2. Organiza y limpia el &rea de trabajo, segun los
procedimientos establecidos por Ia empresa- y la
normativa vigente.

3. Revisa la operatividad ~del betal, segin los
procedimientos establecidos por la empresa y la
normatlva vigente.

4. Recibe e interpreta la orden de produccion, seg,@i,h los
* procedimientos establecidos por la empresa..:

5. Introduce los cueros al botal para su recurtido; tefiido y
engrase, segun el tipo de curtido realizado, ' la
formulacién  del proceso, los  procedimientos
astablecidos por la empresa y la normativa vigente.

Recurtido: ‘

6. Agrega agua {entre 40 °C a 45 °C) e insumos quimicos al
botal, “segin la formulacion del procesc, los
procedimientos establecidos por la empre‘sa y la
normatlva vigente.

7. Recurte el cuero, segt’m la formulacién del proceso, las
especificaciones técnicas del producto y la orden de
producc:on

8. Realiza los controles y registra los parametros durante
el proceso de recurtido, seguin la formulacion:

e Controla al final del procesc: el atravesado 0

1. Viste la ropa de trabajo, teniendo en cuenta su aseo
personal y la normativa vigente.

2. Organiza y limpia el area de trabajo,
procedimientos establecidos por a
normativa vigente. ‘

3. Recibe e interpreta la orden de produccion,
procedimientos establecidos por la emproesa.

4, Recepciona los cueros de
produccidn y a las. especificaciones
producto.

5. Escurrey alisa {carpetear) los cueros, segiin in ardan de
produccidn y las especificaciones técnicas dei nre

septny los

ampresa vy la

acuerdn o ia orden de

tecnicas  del

yelucto,
Secado al vacio (segun 2l tipo de productn):

6. Revisa la operatividad de la maguina de secar, de
acuerdo a la orden de produccion vy los procedimientos
establecidos por fa empresa.

7. Gradua la temperatura de la maquina de secado, segin
la orden de produccidn, los procedimientos estahlacidos

por la'empresa y la nermativa vigente. -
8. Realiza el secado de los cueros, de acuerdo al lipo de
producto, la orden de produccion, ins procodimiontos

establecidos por la empresa y la normaliva vigs

s |ntroduce y acomoda los cueros en las placas de la
maéquina para su secado, considerando el tiempo,
temperatura, presion del vacio y tipo de curlido.

E: VAPL/ R: JECE/ A: ECCM
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: «gotamiento de los recurtientes, pH y temperatura. 9. Retira los cueros de la maquina y los coloca en tendales,
/. Acumoda lus cueros escurridos en el area de trabajo, ' para completar su secado al medio ambiente, segtin los
considerando los procedimientos establecidos: por la | 9. Lava los cueros recurtidos (de ser el caso), segun las procedimientos estab!ecidos por la empresa y la

crmpresa y la normativa vigente.
Rebajado:

8. Recepciona los cueros escurridos, de acuerdo a la orden
de produccion v los procedimientos establecidos por la
empresn.

sz operatividad de la maquina rebajadora y la
eula de acuerdo al espescr del cuero, teniendo en
cuenta el tipo de maquina (manual o automatica), la
orden de produccion, los procedimientos establecidos
poy o enmpresa v la normativa vigente.

10. Realiza el rebajado del cuero, segun las especificaciones
woducto, la orden de firabajo, los

teonicns  ded

procedimientos establecidos por la empresa vy la
normative vigente. '

11. Rus ¢l controt del espesor de los cuerns (con el
catitrrudor), durante el proceso de rebajado, segun las

técnicas del producto, la orden de
procedimientns establecidos por la

espealicaciones

producoon, fos

fos cueros en el area de trabajo, de acuerdo
 procedinientos establecidos por la empresa y la

13, Aplica {¢ normativa vigente a lo largo del proceso de
escurido y rebajado de la piel.

AN

especificaciones técnicas del producto v la orden de
produccidn. o

10. Escurre el bafio,
empresa y la normativa vigente.

segin los procedimientos de la

Tertido:

11. Realiza el tefiido del cuero, segin la formulacidon, orden
de produccidn, los procedimientos establecidos por la
empresa y la normativa vigente:

° ,Agréga agua caliente (entre 60 °C a 65 °C para cueros
en wet blue; y menor a 50 °C en caso deé pieles
recurtidas con aldheido y vegetal} y colorante
(anilina en polvo) al botal para tefiir el cuero, de
acuerdo a la formulacién del proceso, las
especificaciones técnicas del producto y la orden de

. produccién. »

e Controla el color (segin muestra) y su nivel de
penetracion a través del cuero, de dcuerdo a la
formulacién del producto, la orden de produccidn y
los procedimientos establecidos por la ernpresa.

Engrase:

12. Realiza el engrase del cuero, segin la formulacidn,
orden de produccion, los procedimientos establecidos
por la empresa y la normativa vigente.

e Emulsiona el aceite previo al engrase, segun la
formulacién, procedimientos establecidos por la
empresa y la normativa vigente.

e Agrega los aceites emulsionados al botal, dé acuerdo
a la formulacién, las especificaciones técnicas de!

_producto, los procedimientos establecidos por la
empresa y la normativa vigente.

e Agrega el fijador del colorante y del engrasante al

normativa vigente.
Secado al medio ambiente {segtin el tipo de producto):

10. Coloca los cueros en tendales para su secado al medio
ambiente, segln los procedimientos establecidos por la
empresa y la normativa vigente.

11.Realiza el control de secado (nivel de humedad) segun la
orden de produccién, lus procedimientos establecidos
por la empresa y la normativa vigente.

12. Acondiciona {re humectacion del cuero) los cueros en el
area de trabajo, considerando los procedimientos
establecidos por ia empresa y la normativa vigente.

Ablandar: .

13.Revisa la operatividad de la maquina de ablandar
(molisa u otros), de acuerdo a la orden de producciény
los procedimientos establecidos por la empresa.

14.Calibra la maquina, segun el espesor del cuero, las
especificaciones técnicas del producto, fos
procedimientos estabiecidos por la empresa y la
normativa vigente.

15.Realiza el ablandamiento del -cuero, segin las
especificaciones técnicas del producto, la orden de
produccidn, les procedimientos establecidos por la
empresa y I3 normativa vigente.

16.De ser el caso realiza el estirado de los cueros en la
maquina de pinzar, considerando el tiempo vy
temperatura de secado.

17. Acomodo los cueros ‘ablandados en el area de trabajo,
considerando los procedimientos establecidos por la
empresa y la normativa vigente.

Lijar;

18. Recorta los apéndices de los cueros ablandados, segln
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botal, segin la formulacién, las especificaciones
técnicas  del  producto, los  procedimientos
establecidos por la empresa y la normativa vigente.

13. Realiza los controles y registra los pardimetros durante
el proteso de engrase, segun la formulacion: -

. Contmla al final del proceso: el agotamlento de los
colorantes y engrasantes, el color umforme del
cuero, la presencia de engrasantes en ia superflcne
del cueroy el pH.

S

14. Escurre el bafio del botal, segun los procgdlmlentos de
la'empresa y la normativa vigente. :
Realiza el lavado de los cueros, seg(:h los
procedimientos establecidos por la empresa y la
normatlva vigente.

Descarga los cueros del botal,
prodUccién, los procedimientos
empresa y la normativa vigente. :
Acomoda los cueros recurtidos, tefiidos y engrasados
(crust humedo) en el drea de trabajo, segln la"orden de
produccion, los procedimientos -establecidos”-por la
empresa y la normativa vigente.

Aplica la normativa vigente a lo largo del proceso de
recurtido, tefiido y engrase de los cueros.

15.

16. segln la drden de

establecidos por la

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24.

25.

los procedimientos establecidos por [a empresa vy la
normativa vigente.

Inspecciona la operatividad de la maquina e lfijado,
considerando los procedimientos establecidas por la
empresa y la normativa vigente.

Verifica el tipo y grado de lija a usar, para ol lijado del
cuero, de acuerdo a !3 orden de procuccion, ios

procedimientos establecidos por la emprosa v o la
normativa vigente.

Lija los cueros, considerando la orden do
las especificaciones técnicas del
procedimientos establecidos por

normativa vigente.

procuccion,
producio, los

fa emprosa v I3

Inspecciona la operatividad de ia magquina de
desempolvar, considerando los  procedimientos
establecidos por la empresa v a normativa vigante (de

ser el caso).

Retira el polvo de los cueros lijados {desempniva) de
forma manual o automatica, considerando la nreden de
produccién, los prbtedimientos establecidns por 1a
empresa y la normativa vigente.

Registra los cueros pre acabados [(crust secol, de
acuerdo a la orden de produccion v los procadimientos
establecidos por la empresa

Aplica la’ normativa vigente a lo larpo del proceso de

secado, ablandado y Hijado de los cueros.

Evidencias de DeSempéﬁo/Producto

Evidencias de Désempeﬁo/Producto

Evidencias de Desempefio/Praducto

Personal con ropa de trabajo- adecuado a su labor a
realizar.

Area de trabajo limpia y ordenada.

Orden de produccién correctamente interpretada.

i Cueros divididos, correctamente fecepcionados
Operatwtdad de la maquma escurndora inspeccionada
correctamente.

e Cueros escurrldosyacomoaados correctamente.

o Cueros escurridos, recepcionados correctamente.

. Operétividad de la maquina rebajadora inspeccionada

. Perso'r'*.akl con ropa de trabajo adecuado a su labor a
realizar.

e Area de trabajo limpia y ordenada.

e Orden de yroduccidn correctamente mterpretada

e Operatividad del botal inspeccionada correctamen,te.

¢ Insumos quimicos dosificados correcpamente.‘ S

e Cueros recurtidos correctamente.

e Cueros recurtidos, lavados y escurridos cor*ectamente

» Aplicacién de colorante, realizado correctamente

e Engrase realizado correctamente.

Personal con ropa de Lrabajo adecuado a su labor a
realizar.

Area de trabajo limpia y ordenada.

Orden de produccidn correctamente interpreiada,
Cueros correctamente recepcionados.
Operatividad de la maquina de secar
correctamente (de ser el caso).
Temperatura graduada correctamente de acuardn al lipo
de curtido.

Cueros secados correctamente.

-
Al

inspeccionada

£: VAPL/ R: JECE/ A: ECCM.
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correciamente Controles y registros de recurtido, tefiido y engrase Controles de secado, ablandado vy lijado correctamente
» aguma rebajadora “calibrada” de acuerdo al proceso realizados correctamente. realizados. .
tle produccion. Lavado realizado correctamente. Ablandadora autdmética ¢} manual, habilitada
° fados y acomodadas correctamente. Cueros descargados'y acomodados correctamente. correctamente.
° nte, aplicada correctamente en todo el Normativa vigénte, aplicada’ correctamente en todo el Cueros ablandados correcta_mente.
proceso;.. Méquina lijadora habilitada correctamente.
Cueros lijados correctamerite.
Magquina de desempclvar habilitada correctamente.
Cueros desempolvadns correctamente.
Registro de cueros pre acabados, realizados
correctamente.
Normativa vigente, aplicada correctamente en todo el
proceso. '
Evidencias de Conocimiento Evidencias de Conocimiento Evidencias de Conocimi'ento
e Lectuie e la orden de produccion para el escurrido y Lectura de la orden de produccién para el recurtido, Lectura de la orden de produccidon para el secado,
rebujado det cuero. tefiido.y engrase del cuero. ablandado y lijado del cuerc.
o Caructoristicas y operatividad de la méaquina escurridora. Caracteristicas y operatividad de los botales, Caracteristicas y operativldad de la maquina de secado al
o Procedinientos para escurrir 1os cueros. Conccimiento basico de Ias caracteristicas, manipulacién vacio
e Puardaieuos de control para el escurrido de cueros. y dosificacién de los insumos qwm:cos para er recurtxdo Caracteristicas y ope ratividad de la méquina de pinzado
e Caracieristicns y operatividad de ia maquina rebajadora. tefiido y engrase. ‘ y estirado.

e Procedimientos para rebajar los cueros.

e Pardinetros de control para el rebajado de cueros.

e (Conocaniento basico de la normativa vigente aplicada en
todo el proceso de escurrido y rebajado.

Procedimientos para recurtido, tefiido y engrase de
cuerus, segun el tipo de curtido realizado.

Parametros de reg|stro y control para recumdo teflidoy
engrase de cueros.

Procedimiento para el lavado de cueros.

Conocimiento basico de la normativa vigente, aplicada
en el proceso de recurtido, tefiido y engrase.

Procedimientos para el secado de cueros al medio
ambiente.

Caracteristicas y operatividad de la mdquina de ablandar
{moliza). ‘

Procedimientos de ablandar cueros.

Caracteristicas v operatividad de la maquina de lijar y
desempolvar.

Procedimientos para el lijado de cueros.

Procedimientos para desempolvar cueros.

Medicion del espesoi de los cueros.

Procedimientos para acondicionar los cueros (re
humectacion del cuero}.

Procedimientos para registrar los cueros.

Conocimiento bdsico de |a normativa vigente aplicada en
el proceso de secado, ablandado vy lijado.

E: VAPL / 2 JECT/ A ECCM
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VEeSiN O
© Contexto de Desempefio taboral -
: Instalaciones = : Equipamiento Equipo Personal - ' Insumos / Materiales Informacion / Formatos
¢ Areaventilada (techo alto). .. o ‘| e Mascarilla para polvo'y gas o e Orden de produccion.
. ; ] ( L .) Maquina: : . P . P y gas, Materia prima: ' ‘” . )
¢ Area de trabajo minimo de 40- .| o Botas industriales. 0 e Interpretacion de formuia.
2 : o . s - .
m-. | ® Botal para recurtir, tefiir y -|'»  Mandil impermeable. s Cueros. e Hoja de ruta del proreso.
* Extractor de aire. engrasar. : e Guantes industriales (jebe). | insumos: ¢ Mantenimiento preventivo ¢
* Tendaies empotrados en altura. | ® Escurridora. " . .|'s Lentesde proteccion. A ' las maquinas (basicn)
{opcionat) : | e Rebajadora. | » Tapones de oidos. | & Agua. e Conocimientos hasicos el
e Pisospulidos con canaletasen” | ® Secadora. (opcional) | » “Récurtiente vegetal proceso.
el area de trabajo. _ ¢ Ablandadora (moliza). B - .{quebracho, acacia). o . Especificacinnes técnicas del
s Sistema de drenaje. " | e Lijadora. ’ . ‘e Recurtiente sintético (fendlicos, producto.
e Pozo de sedimentacidn o planta | ¢ Desempolvadora. {opcicnalj .., .| estireno maleico, etc). e [nstrucciones do
de tratamiento. ' . S A ¢ Colorantes en polvo (anilina). _ mantenimiento preventivo,
Equipo: : - ' . , . : |
. ¢ Formiato o bicarbonato de e Normas ambientales vy dn
e Balanza (30 kilos aprox. y 150 " sodio. seguridad y salued on ol trabajo.
. kilos aprox) e Recurtientes acrilicos.
¢ (Caldero o calentador de agua.-. | - . @ Recurtientes resinicos
Heframientas: . . ‘(falc'lc.eros). .
: ' . o ) : : o Auxiliares de tefiido.
¢ Colgadores para cueros. & Aceites sintéticos. e
» Caballetes. ) -1 - Aceites naturales.
’ e Sujetadores para cueros. . . o Acido férmico.
e Termémetro - Lo : « Indicadores de pH {cinta papel,
‘. ; e Cuchillas. verde bromocresol).
[’ . . .. -
‘ - ¢ Navajas.
Ss/ : k Coinpetencias Bésicas® R e . : - ~~ Competencias Genéricas
A. Habilidades basicas . : ' ‘ ', ; I. Gestion de recursos
o lectura. v . ) . e Distribuyeé el tiempo.
» Redaccion. . ]
o Aritmética. ‘ - . II. Relaciones interpersonales
e Matematicas. ' T e Sabe'trabajar en equipo.
o (Capacidad de escuchar. R
‘e Habilidad de expresién. o Il Gestién de la informacidn
3'Basada en las categorizaciones y tipos que figuran en el Informe SCANS: Secretary’s Commission on Achieving Necessary Skills (1991). What Work Re:yuires of Schools: A SCANS Report for America 2000, The Secrotary’s Cammyisaion on

Achieving Necessary Skills. Washington D.C.: U.S. Department of Labor. Recuperado de http://\vdrildoleta.gov/SCANS/whatwork/wha‘twork.pdf
E: VAPL/R: JECE/ A: ECCM
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o fituddes analiticas e Adquiere y evaila la informacién.
» (‘apacidad para solucionar problemas. e Organiza y mantiene la informacién.
s Visualizacion. ° Interpréta y comunica la informacion.
s Capacidad de aprendizaje.
+  Razonamiento. IV. Comprensién sistémica
e Entiende de sistemas.
C. Cualidades personales ,
«  Responsabilidad. V. Dominio tecnologico ’
= Sociabilidad. e Selecciona tecnologia.
s integridad y honradez. ¢ Aplica tecnologia a la tarea.
L .
E: VAPL /1 Fecha de Elaboracion: 31/05/2016
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PO: Efaboracidn Industrial del Cuero (CO715002) Refrendo: RD. N°'184-2016-MTPE/3/19

del 14/11/2016 = ;.. Vigencia:5 afios o

Unidad de Competencia 4: | Acahar el cuero, segun las especificaciones técnicas del producto, la orden de producc’[én y la normativa vigente.

Cédigo U.C.: C0715002-4 | Nivel de Competencia: | 2

Elemento de Competencia

Elemento de Competencia

Pintar el cuero, segun las especificaciones técnicas del producto, la orden de produccion y
la normativa vigente.

Planchar y medir el cuero, segun las especificaciones técnicas del productn, la orden de

Crltenos de Desempeno

producuon yla normatlva vigente.

Criterios de Desempefio

1. Viste laropade trabaJo teniendo en cuenta su aseo personal y Ia normatwa vngente

2. Organiza y limpia el area’ r’.e trabajo, segtin los procedimientos establecidos por la
empresa vy la normativa vigente.

3. Recibe e interpreta la orden de produccidn, segun los procedlmlentos establecidos por
la empresa.

«

4. Recepciona los cueros de acuerdo a la orden de produccién y las especn‘lcauones
técnicas del producto.

5. Selecciona los equipos, herramientas e insumos de acabado, de acuerdo a la orden de
produccion, formulacion de acabado y a las especificaciones técnicas del vroducto.

6. Revisa la operatividad de la mdquina o equipo y herramientas de pintado, de acuerdo a
la orden de produccidn y los procedimientos establecidos por la empresa.

7. Prepara los productos de acabado (pintura y laca), seglin la orden de produccidn,
formulacidn y los procedimientos establecidos por la empresa.

Carga los productos preparados al equipo o herramienta de pintadc, de acuerdo a los
procedimientos establecidos por la empresa y la normativa vigente.

establecidos por la empresa y Ia normatsva vigente:

M\@w

\

—9. Pinta los cueros de acuerdo a ia muestra u orden de produccidn, Ios procedimientos
L

N\

ser el caso.

los cueros (pintados a paleta), segin muestra u orden producc.cm, procedimientos
establecidos por la empresa y la normativa vigente.

10. Controla la operacion de pintado. de los cueros (color segiin muestra, adhesién de la
pintura al cuero, dosificacion correcta de la pintura), de acuerdo a la orden de
produccidn, los procedimientos establecidos por la empresa y la normativa vigente:

 Coloca los cueros sobre una mesa y les aplica pintura preparada, con una paleta, de

e Aplica a través de una pisltblaf manual o automatica, las siguientes capas de pintura a

1. Vistelaropd de traba)o teniendo en cuenta su aseo personal y fa normativa vigente,

2. Organiza y limpia el area de trabajc, segln los procedimientos eslablacidns nor ia
empresa y la normativa vigente.

3. Recibe e interpreta la orden de produccion, segun los grocedimientos estableridas por
la empresa.

4. Revisala operatiVidad del equipo de planchado de acuerdo a la orden de procuccion y la
normativa vigente.

5. Enciende la plancha y determina el tipo de placas a utilizar, de acuerdo a Ia nrden de
produccidony Ia normatwa vigente.

6. Regula la temperatura y presion de la plancha. de acuerdo al producto a elaborar, la
orden de produccién'y la normativa vigente.

7. Plancha los cueros, de acuerdo a la orden de produccidn, los proceciminntos
establecidos por la empresa y la normativa vigente.

8. Verifica la apariencia del cuero planchado, segin muestra {patrén}, la orden de
produccidn, los procedimientos establecidos por la empresay la normativa vigente.

9. Acomoda los cueros en el drea de trabajo, segun la orden de procduccion, los
procedimientos establecidos por la empresa y la normativa vigente.

| 10. Revisa la operatividad de la maquina medidora, de acuerdo a la orden de prodiuccidn,

los procedimientos establecidos por la empresa y la normativa vigente.

11. Mide (manual 0'a méqguina) los cueros {en pie cuadradoj, segun la arden de procuccidn,
los procedimientos establecidos por la empresa y la normativa vigente.

12.Registra y marca los cueros, de acuerdo a la medida indicada en la maquina y los
procedimientos astablecidos por la empresa.

13. Agrupa los cueros @ empacar, de acuerdo al acabado obtenido, la orden de producciony

E: VAPL/R: JECE/ A: ECCM
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PO Elaboracion s del Cuero (CO715002) Refrendo: RD. N° 184-2016-MTPE/3/19 del 14/11/2016 Vigencia: 5 afios VERSION: 01
« Corrige las dreas del cuero con defectos {manchas e imperfecciones)), segun la orden fos procedimientos establecidos por la empresa )
de produccion, los procedimientos establecidos por la empresa y la normativa 14. Etiqueta (enwmcha) Ios cueros a empaquetar para su posterior almacenaje o
vipente, ' distribucion, de acuerdo a la orden de produccion y los proéedimientos establecidos por
« Corrige el color disparejo, segin la orden de produlccic'm, los procedimientos la empresa.
establecidos por la empresa y la normativa vigente. 15. Aplica la normé_tiva vigente a lo largo del proceso de planchado y medido del cuero.
11, Retira fos cueros pintados y los acomoda en un tendal para su secado, de acuerdo a los ' '
procedimientos establecidos por la empresa y [a normativa vigente.
s
12. Aptica productos de proteccion {laca preparada, laca charol, aceites v grasas, ceras, etc.) ‘
4 los cueros pintados, segun el tipo de producto, las especificaciones técnicas del
prudacto y los procedimientos establecidos por la empresa.
R s cueros acabados (cabina de secado o medio ambiente), de acuerdo a los
procedimientos establecidos por la empresay la normativa vigente.
14, Aplica fa normativa vigente a lo largo del proceso de pintado del cuero.
Evidencias de Desempefio/producto . Evidencias de Desempeno/producto -
e Personud correctamente uniformado. e Personal correctamente uniformado.
e Al trabajo limpia y ordenada. « Area de trabajo limpia y ordenada.
o Lnderde produccidn internretada correctamente. e Orden de»prociuvccién interpretada correctamente.
¢ Recepcion de cuero realizadas correctamente. s Equipo de planchado inspeccionado correctamente.
o  fguipes, berramientas e insumos de acabado seleccionados correctamente. e Regulacion de temperatura y presion de la plancha, realizada correctamente.
e Pguipos y herramientas de pintado inspeccionados correctamente. e Cueros planchados correctamente.
s+ Producios de acabado, preparados correctaimente. 4 o Equipo de medicidn inspeccionado correctamente.
o Fuuin Tamientas dé pintado, cargados correctamente con productos. o Cueros medidos correctamente. .
2 v Phig de cueru correctainente realizado. o Registros y marcas realizadas correctamente.
T Contiotes y registros de pintadc, correctamente realizados. e Cueros agrupados correctamente de acuerdo al acabado.
« Cueros pintados, tendidos correctamente. e Cueros etiquetados realizados correctamente.
k, s Productos de proteccion aplicados correctamente. e Normas ambientales y de seguridad y salud en el trabajo aplicadas correctamente a lo
L e Cueros acabados, correctamente secados. largo del proceso.
e pormas ambientales y de seguridad y salud en el trabajo aplicadas correctamente a fo
larpo del proceso. '
Evidencias de Conocimiento \ Evidencias de Conocimianto ’
¢ Muateps de magquina o equipo de pintado. ‘s Procedimientos de planchado de cueros.
» :*wsw nmiento basico de las caracteristicas, manipulacion y dosificacion de los insumos | e Caracteristicas y operatividad de la maquina de-planchar.
Guirnicos para el acabado. B e Procedimiento para medir el cuero.
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e Procedimientos de preparacioi de pinturas y productos de proteccidin. e Procedimiefito pa:a etiquetado de los cueros.
e  Procedimiento$ de dosificacion de pintura. e Conocimiento basico de las Normas Ambientales y de normas de seguridad v salud en
e Procedimientos para el pintade y aplicacidon de proteccion del cuero. ™ el trabajo, aplicadas en todo el proceso de planchado y medicion del cuera.

e Controlesy registros de pintado. o
e Conocimiento basico de la normativa vigente aplicada en todo el proceso de acabado.

Contexto de Desempefio Laboral

Instalaciones i Equipamiento Equipo-Personal N Insumos / Materiales . Informacion / Formatos

o Area.ventilada (techo alto). e .| ® Mascarilla para solventes. ) e Orden de produccion.
. ) 5. Maquinas: ' . . Fasumos: . o, .
e Area de trabajo de 11 m” como. s Botas industriales. o Cueros s Interpretacidn de farmula.
minimo. e Magquina para planchar. ) ¢ Mandil impermeable. . Pigm ’n.tos = Hoja de ruta del procnso.
e Cabina con extractor de aire. s Prensa. .|« Guantes industriales {jebe). o Resinas o ligantes. - ¢ - Mantenimiento provenlivo de
¢ Pisos pulidos. e Rodillo {opcional). ¢ Guantes de cuero.. . Cera acuosag ' fas maquinas (basico).
* Medidora (opcional). e Lentesde proteccidén. - ‘ e Conocimientos  hiuirns  del
T de ofd s Penetrantes. : oroceso
oo e Tapones de oidos. :
Equipo: P o s * Lacas protectoras. o
Auxiliares de acabado e Especificaciones  teomicas  del
) . L ° xili .
. » e Rodillo de pigmentado , ‘u’ : producto
o " (opcional). * Fe. pa. [ s, Normas hasicas de sepuridad y
¢ (Cabina de pintado manual. 12 Etiquetas. “salud en el trabajo,
‘e Bolsas.

e (Cabina de pintado automatica.
{(opcional)
e Balanza (30 kg aprox.).

. Pabilo o rafia.

» Compresora. Mater'iales:
¢ Regulador de presién. i * Wincha. .
/"// _ . : -| e 'Felder o cuadernos de registro.
: : Herramientas: ‘ ‘ « Materiales de oficina.
o Placas lisas.
s Placas de grabado. (opcional)
e Pistola de pintar. ‘
e (Caballete con ruedas.
o Estrellas o percheros.
s Mesa de paletas.
| ® Cuchillas.
. : e Marco de medir.
E:VAPL/R: J.ECE/ A: ECCM . : v ' ' . * Fecha de Elaboracion: 21/05/2016
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Competencias Basicas® e : , ‘ - Competencias Genéricas
A, Habilidades basicas , . I. Gestion de rzcursos
» Leclura. 4 e Distribuye el tiempo.
«  Hedaccion, , .
s Aritnetica, . Relaciones‘interpersonales
. ematicas. ' e Sabe trabajar en equipo. ’

Capacidad de escuchar,

« Habilidad de expresion. : fll.  Gestidn de la informacién
s Adquiere y evalia la informacion.

B, Aptitudes analiticas o Organiia y mantiene la informacion.

s Capacidad para solucionar problemas. ‘ e Interpreta y comunica la informacion. 4

o Visualizacion. o

«  Capacidad de aprendizaje. R IV. Comprension sistémica

e Razonamiento. ' . e Entiende de sistemas. ]
¢, Cuohidades personales | . V. Dominio tecnoldgico

«  Responsabilidad. e Selecciona tecnologia. o

«  Suciabilidad, ¢ Aplica tecnologia a la tarea.

ridad y honradez.

ciones y tipos gue figuran en el Informe SCANS: Secretary’s Comlmission on Achieving Necessary Skills (1991). What Work Requires of Schools: A SCANS Report for America 2000, The Secretary’s Commission on
_washington .C.: U.S. Department of Labor. Recuperado de http://wdr.doleta.gov/SCANS/whatwork/whatwork. pdf
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“«Decenio de las Personas con Discapacidad en el Peri»
“Afio de la Consolidacion del Mar de Grau”

ANEXO

— Trabajo

rio de Trabajo y Promocidon det Empteo

PERFIL OCUPACIONAL DE ELABORACION INDUSTRIAL DEL CUERO

UNIDADES DE COMPETENCIA (U.C.)

PUESTOS VINCULADOS A LAS
UNIDADES DE COMPETENCIA

U.C. 1:

Preparar la piel segun las especificaciones
técnicas del producto, la orden de produccion y
la normativa vigente

Cortador de pieles /
pelambrero / descarnador de
pieles a maquina / lavador de
pieles / operador de maquina

de dividir pieles

U.C. 2:

Obtener el cuero, segln las especificaciones
técnicas del producto, la ficha de trabajo y la
normativa vigente.

Curtidor de cueros

U.C. 3:
Realizar el pre acabado del cuero, segun las

especificaciones técnicas del producto, la ficha
de trabajo, la orden de produccion y la normativa
vigente.

Operador de maquina
escurridora de cueros /
operador de maquina de
rebajado de cueros /
cortador de cueros /
recurtidor de cueros /
tenidor de cueros

U.C. 4:

Acabar el cuero, segun las especificaciones
técnicas del producto, la orden de producciény
la normativa vigente.

Pintor de cueros /
planchador de cueros.




